Wedge-Tainer série 340

COUPLE DE SERRAGE RECOMMANDE

80 N-cm (7 in-lbs)
POIDS

2.65 g/cm (224 oz/in)
MATERIAUX ET FINITIONS

SEGMENTS ET BOITIER

Matériau: Alliage d'aluminium 6061-T6 selon ASTM-B221 ou AMS-QQ-A-200/8

Finition: Voir le tableau des finitions ci-contre

VIS

Vis a téte hexagonale de 0,09 po ou 2,5 mm, selon la configuration de montage

Matériau: Acier inoxydable série 300 selon QQ-S-763 ASTM A-5822

Finition: Passivation selon AMS2700

TYPE A TROIS PIECES

-6 a-11 [de 76,20 (3,00)

4139,7 (5,50)]
PRINCIPE DE CONSTRUCTION
DU SEGMENT POUR UNE FORCE
DE SERRAGE SUPERIEURE

TYPE A CINQ PIECES
-12a-25

[de 152,4 (6,00)
4317,5(12,50)]

FIXATION SUR TIROIR
AVEC DES RIVETS, DES VIS,
DES ADHESIFS OU

PAR BRASURE

PRINCIPE DE CONSTRUCTION
DU SEGMENT POUR UNE FORCE
DE SERRAGE SUPERIEURE

OPTION V

COFFRET DESTINE A ETRE
MONTE SUR DES TIROIRS
EN TOLE OU USINES

LEGERETE

COTE DROIT INDIQUE
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WEDGE-TAINER SERIE 340

Montage brasé ou collé (option p) ‘ TABLEAU DE DIMENSIONS DE FIXATION ‘
I -6 A-11 EN TROIS PIECES, A PARTIR DE -12 EN CINQ PIECES

[
12.7 \\ “T c \\r J‘ NOMBRE DE TROUS
o | . | L ‘c [AraubE [River

Montage a l'aide de vis ou de rivets (L < 177,80 (7,00)) -06 3.00 (76 20 1.000 25 40 2.000 (50 80 3 2
{ |
1 - ? - -07 |3.50(88.90) |1.250(31.75) |- 2,500 (63.50 |3 3 2
‘ —
(?5255)! ‘ ¢ ‘ \ -08 |4.00(101.60) | 1.500(38.10) |- 3.000(76.20) |3 3 2
Montage a l'aide de vis ou de rivets (L >= 177,80 (7,00)) -09 4_50(-‘14_30) -‘_750<44_45) - 3.500(88.90) 3 3 2
| |
| ‘ | -10 |5.00(127.00) | 2.000 (50.80) |- 4.000 (101.60) |3 3 2
12.7 ]
(:500) A— - ‘ -11 | 5.50(139.70) | 2.250)57.15) | - 4.500 (114.30) |3 3 2
L ! -12  |6.00(152.40) | 2.500 (63.50) |- 5.000 (127.00) |3 3 2
432 (170 H& 432(0~ - -13  |6.50(165.10) |2.750 (69.85) | -- 5500 (139.70) |3 3 2
(055) I — -14 |7.00(177.80) | 2.000 (50.80) | 4.000 (101.60) | 6.000 (152.40) |4 4 2
MIN i .. .
Cis0s 00s) (52 £ %nd) = -15 | 7.50(190.60) |2.250 (57.15) | 4.250 (107.95) | 6.500 (165.10) |4 4 2
T 1.57 (9.062) x 1.02 (.040
17 (0062) 102 (040) S BLE X102 (00 | 96 18,00 (203.30) |2.250 (57.15) | 4.750 (120.65) | 7.000 (177.80) |4 4 2
432 (170) ‘* GOUPILLE DINDEXATION \TPT;O'Z;?O@} -17 |8.50(216.00) | 2.500 (63.50) | 5.000 (127.00) | 7.500 (190.60) | 4 4 2
- T [[1.65 (.065
Rl P L O -18 |9.00(228.70) | 2.500 (63.50) | 5.500 (139.70) | 8.000 (203.30) |4 4 2
MIN 05 (. HO!
r2~97<~117> 2200 | -19  |9.50(241.40) | 2.750 (69.85) | 5.750 (146.05) | 8.500 (216.00) |4 4 2
: (.090 % .003)
LT ‘opg’ioj -20 [10.00 (254.10) | 3.000 (76.20) | 6.000 (152.40) | 9.000 (228.70) |4 4 2
Unités imm (o) v -21  |10.50 (266.80) | 3.250 (82.55) | 6.250 (158.75) | 9.500 (241.40) | 4 4 2
sauf spécification contraire,
Q2028 060e08 -22 |11.00 (279.50) | 3.250 (82.55) | 6.750 (171.45) | 10.000 (254.10) | 4 4 2
-23 | 11.50(292.20) | 3.500 (88.90) |7.000 (177.80) | 10.500 (266.80) | 4 4 2
-24 | 12.00 (304.90) | 3.500 (88.90) |7.500 (190.50) | 11.000 (279.50) | 4 4 2
-25 |12.50(317.60) | 3.750 (95.25) | 7.750 (196.85) | 11.500 (292.20) | 4 4 2

. Exemple de code de référence:
Code de référence 340L-100M-12N TABLEAU DES FINITIONS

WEDGE-TAINER série 340 et série V340 - LETTRE
v340 L-100 s-10 g | WEDGE-TAINER série 340, pour gauchers, DU CODE | FINITION DE SURFACE
V pour les cartes de style pour carte de 1,52-2,39 mm (0,060-0,094 po)

E:r:gird ST V1= EY EHE] —[Viergﬂ d'épaisseur, fixation par vis métrique M3, c EAE\|L_L(3|05U5L4EW Cg'L'ZAS‘gEEAS%SN

NV ;iZk;ll mm (6,00 po) de long, finition placage NON CONFORME A LA NORME

Coté gauche L : ROHS

Coté droit R TABLEAU DES FINITIONS e PELLICULE CHIMIQUE SELON

Epaisseur de carte -m_ MIL-C-5541, CLASSE 1A, INCOLORE

1.52 (.060) - 2.39 (.094) 100

Ou au choix dans le Tableau des épaisseurs de carte N° TIRET | +/-.127 (.005) +/-.127 (.005) EN uﬁ%iﬁouiogﬁggngE SELON

Méthode de fixation -100 1.52 (.060) ~2.39 (0.94) | 12.19 (.480) CATEGORIE B, BRILLANT

e P o T e B AT et s S B L PLACAGE NICKEL SELON QQ-N-290,
-175 3.30(.130) —4.19 (.165) | 13.46 (.530) CLASSE 1, CATEGORIE G, BRILLANT

Longueur - AL
Longueur en pas de 12,7 (0,500), 06 [76.2 (3.00)] B '_?sgg:‘SEC’C‘AOSlZESELON MIL-A-8625,

a 25[317.5(12.50)]

— TABLEAU DES METHODES DE FIXATION B3 ANODISE NOIR DUR SELON
o moir 5 _ MIL-A-8625, TYPE Ill, CLASSE 2
Ou au choix dans le Tableau des finitions DU CODE | METHODE B3D ANOD}SE NOIR DUR AVEC

R MONTAGE PAR RIVET (@ 2,48 (0,098) A SYSTEME DE LUBRIFICATION
04,55 (0,179) X 1000 SECHE SELON MIL-L46010

A SANS TROUS DE FIXATION

S TROU TARAUDE 4-40 UNC-2B

M TROU TARAUDE M3 X 0,50

RE- LES PIECES A RIVET (R) SONT EX-

MARQUE | PEDIEES NON MONTEES
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Notre solide portefeuille de marques:
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